BRANZOWA SZKOLA 1 STOPNIA NR 2
w Okregowym Osrodku OKREGOWY OSRODEK WYCHOWAWCZY W KCYNI
Wychowawczym w Kcyni

ul. Jana Kantego 1, 89-240 Kcynia

Tel. 52 384 71 17, 52 588 07 00

PLAN WYNIKOWY |, Ili Il ROKU NAUCZANIA PRZEDMIOTU:

TECHNIKI WYTWARZANIA ELEMENTOW MASZYN, URZADZEN | NARZEDZI

Rok Szkolny: 2025/2026

Typ szkoty : Branzowa Szkota | Stopnia

Zawéd : Slusarz symbol: 752204

Podbudowa programowa: szkota podstawowa

Oznaczenie i nazwa kwalifikacji:

MEC.08 Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

Opracowano na podstawie: Rozporzgdzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w
zawodach szkolnictwa branzowego (Dz. U. 2 2019 r., poz. 991 z pézn. zm.), Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 r. w
sprawie ogolnych celéw i zadan ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodow szkolnictwa branzowego (Dz. U. z 2024
r., poz. 611); Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 23 grudnia 2019 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie ogdlnych celéw i zadan
ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego (Dz. U. z 2020 r. poz. 82).

Opracowat: inz. Stawomir Obremski
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OKREGOWY OSRODEK WYCHOWAWCZY W KCYNI

PIERWSZY ROK NAUCZANIA

ILOSC TYGODNI NAUKI W ROKU SZKOLNYM: 36

LICZBA GODZIN NAUKI W TYGODNI: 1

W PIERWSZYM ROKU NAUCZANIA: 36 godz.

W TRZYLETNIM CYKLU NAUCZANIA: 216 godz.

| WPROWADZENIE | BHP

zwiekszajace doktadnosc

. ' g . Wymagania .
Lp. Temat jednostki lekcyjnej Wymagania podstawowe Uwagi
ponadpodstawowe
Wprowadzenie do przedmiotu. _ . b ol ol i
P . . Zna zasady BHP i regulamin Wyjasnia skutki .
1-2 Organizacja stanowiska pracy i ) . . Pokaz, dyskusja
pracowni nieprzestrzegania zasad
BHP
Il NARZEDZIA | PRZYRZADY
Narzedzia slusarskie i przyrzad 2
. ) P .<. A0y Wymienia narzedzia i okresla Dobiera narzedzie do Cwiczenia
3-6 pomiarowe — rodzaje i ) ) ..
. ich zastosowanie operacji warsztatowe
zastosowanie
11l OBROBKA RECZNA | SKRAWANIE
Stosuje techniki
7-8 Pitowanie, trasowanie, skrobanie | Wykonuje proste operacje . Warsztat

Opracowat: inz.

Stawomir Obremski
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OKREGOWY OSRODEK WYCHOWAWCZY W KCYNI

Cigcie, gigcie, prostowanie blach i | Postuguje sie narzedziami do el <<E<<<_m oMn_
9-10 . ciecia przygotowania materiatu
R « na obrébke
11-12 S:mqnm:_m“ _uomﬁ.c_m:_m. Rozpoznaje rodzaje wiertet Oou_mﬂ.m umqm.:,.m.nJ\
rozwiercanie wiercenia
IV POLACZENIA | GWINTOWANIE
; ; Rozpoznaje btedy i
t .
13-14 Gwintowanie i narzynanie <<<xo_._£ € wint wewngtrzny omawia sposoby ich
i zewnetrzny o
unikania
15-16 Lutowanie miekkie i twarde Wymigaia Bmﬁw_._mz do Omawia S.N:_nm Pokaz
lutowania technologiczne
. 0 . :
17-18 Potgczenia nitowe i klejone Rozpoznaje potgczenia mawia Nmmﬁomoémq_m
nowoczesnych klejow
V OBROBKA SKRAWANIEM
19-20 Podstawy toczenia i frezowania e e Uo_u_mwm Um_.m_.:m,mi Warsztat
maszyny obrébki do materiatu
' i Dobi iedni
21-22 Szlifowanie i ostrzenie narzedzi | Rozpoznaje narzedzia $cierne i .o&.uo.i_mn_:_
materiat Scierny

Opracowat: inz. Stawomir Obremski
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OKREGOWY OSRODEK WYCHOWAWCZY W KCYNI

VI OBROBKA CIEPLNA | PLASTYCZNA

Opracowat: inz. Stawomir Obremski

Obrobka cieplna stali — Gt R
23-24 hartowanie, odpuszczanie, Zna cele obrobki cieplnej . Y Pokaz prébek
. ) mikrostrukturze
wyzarzanie
. ieplno- ; " . .
25.26 Obrébka n_mm no n:mB_nN._._m L — O:._m.__,w_.m wptyw :,m
naweglanie, azotowanie trwatosé elementow
. _ £ sadman
27-28 Obrobka _u_mm.~<n~_._m _Acn_m. Wistieizimetady OBmE_m za m.2 i
walcowanie, ttoczenie ograniczenia
VIl OBROBKA SPECJALNA | POWTORZENIE
” | i, . 0 . .
29-30 Obrébka e m_A.qom_dNS:m Bodaje prayktady mawia Nmmﬁomwémz_m w
chemiczna przemysle
31-33 Obrobka odlewnicza i tworzywa Wymieritprocesy Omawia zastosowanie w
sztuczne maszynach
34-36 eawipmanie _.:.mﬁm:m . Powtarza wiadomosci Wyrkanieewicris Test
sprawdzian praktyczne
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OKREGOWY OSRODEK WYCHOWAWCZY W KCYNI

LICZBA GODZIN NAUKI W TYGODNI: 3

DRUGI ROK NAUCZANIA

ILOSC TYGODNI NAUKI W ROKU SZKOLNYM: 36

W DRUGIM ROKU NAUCZANIA: 108 godz.

VIIl OBROBKA SKRAWCZA | FREZOWANIE

W TRZYLETNIM CYKLU NAUCZANIA: 216 godz.

. . Wymagania .
L.p. Temat jednostki lekcyjnej Wymagania podstawowe Uwagi
P J cyinel ymag P ponadpodstawowe &
Toczenie — podstawy, . . . Dobiera parametry toczenia
1-6 . . Rozpoznaje narzedzia tokarskie . Warsztat
narzedzia, operacje do materiatu
.12 Frezowanie — rodzaje frezow, Wymienia rodzaje frezéw i ich Wykonuje frezowanie
operacje zastosowanie prostych elementéw
13-18 Wiercenie, rozwiercanie, Rozpoznaje wiertta i parametry Dobiera odpowiednie
pogtebianie wiercenia parametry do materiatu
IX OBROBKA WYKANCZAJACA
19.94 Szlifowanie i honowanie <3_m2w .qoawm_m narzedzi Dobiera mn_m::.nm _
sciernych parametry obrobki
Polerowanie i ostrzenie Wymienia metody Ocenia jakos$¢ obrobki i
~mlw° . ’ . . . . .
narzedzi wykariczania powierzchni dobiera narzedzie

Opracowat: inz.
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OKREGOWY OSRODEK WYCHOWAWCZY W KCYNI

X OBROBKA CIEPLNA | CHEMICZNA

rt nie, od czanie, ) Analizuj tyw na
31-38 Hartowa . © U_.GN FE Zna cele obrobki cieplnej na _Ncmm.iu <<<. Pokaz
wyzarzanie wiasnosci materiatu
Podaje metody obrébki cieplno- jasni tyw na trwatosc
39-45 Naweglanie, azotowanie o) Y p . R Wyiasns Wity ~m rwatos
chemicznej elementow
XI OBROBKA PLASTYCZNA | SPECJALNA
46-50 Ruicle, waleowanie, Hoszenis Wymienia 3m~0a<.oc_.oc_c Omawia NmmSmo.,.zm:_m w
plastycznej produkgji
. K - ; :
51-55 Obrdébka ele .ﬂdmagzm i Pt Gk Omawia NmmSM.oEm:_m w
chemiczna przemysle
aciaiizil .
56-60 Odlewnictwo — podstawy Zna proces odlewania RS Ema.< | zalety
odlewow
Xl MATERIALY | METROLOGIA
61-64 z_mﬂm:m.z _.S:mﬁ.i_ﬂﬁ:.m N Rozrdznia grupy materiatow Dobiera materiat do elementu
podziat i wtasciwosci
65-68 Pomiar i kontrola warsztatowa Zna przyrzady pomiarowe On_nmwﬁ_“w MHM“ME E

Opracowat: inz. Stawomir Obremski
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OKREGOWY OSRODEK WYCHOWAWCZY W KCYNI

Rozpoznaje symbole i karty

Sporzadza prosta karte

69-72 Dokumentacja technologiczna . .
operacyjne operacyjng
X111 POWTORZENIE | SPRAWDZIAN
73-87 vos;onm:_.m Bmﬂm:m*c._ Powtarza wiadomosci z | i Il roku | Rozwigzuje zadania praktyczne Warsztat
przygotowanie do egzaminu
88-97 Sprawdzian praktyczny Wykonuje ¢wiczenia Liakanuje mN._Bonw_N__m_sm_ Gl
jakosci
98-108 Sprawdzian teoretyczn Uczen odpowiada na pytania ot anslewac praypadii
a Y P Y techniczne

Opracowat: inz. Stawomir Obremski
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OKREGOWY OSRODEK WYCHOWAWCZY W KCYNI

TRZECI ROK NAUCZANIA
ILOSC TYGODNI NAUKI W ROKU SZKOLNYM: 36 W TRZECIM ROKU NAUCZANIA: 72 godz.
LICZBA GODZIN NAUKI W TYGODNI: 2 W TRZYLETNIM CYKLU NAUCZANIA: 216 godz.
XIVNOWOCZESNE TECHNOLOGIE
; g - : Wymagania ’
Lp. Temat jednostki lekcyjnej Wymagania podstawowe pansdpodstanesive Uwagi
Obrébka CNC — podstawy Zna budowe i dziatanie . .
1-10 Hetp il obrabiarek CNC Programuje prostg operacje Warsztat, pokaz
11-15 Techniki przyrostowe — druk 3D Podale rodzaje technologi Dobiera materiat do detalu
przyrostowych
XV MONTAZ | NAPRAWA MASZYN
16-20 Montaz m._ummoimim Rozpoznaje m_mBm_.._S i stosuje Dobiera sposéb _d...unnmwc do Warsztat
elementoéw maszyn pasowanie tolerancji
21-27 mMmMMMﬂMﬂ hwﬂw,hm Zna podstawowe metody Wykonuje prostg naprawe

Opracowat: inz. Stawomir Obremski
str. 8



OKREGOWY OSRODEK WYCHOWAWCZY W KCYNI

XVI KONTROLA JAKOSCI | DOKUMENTACJA

Kontrola jakosci i pomia . 2 Analizuj niki i wnioskuje
28-35 " : ’ Y Wykonuje pomiary podstawowe RS Ex ;2 :
warsztatowe o jakosci

Dokumentacja technologiczna Sporzadza dokumentacje

36-44 i— i Zna uktad dokumentacji
— karty operacyjne, instrukcje prostego procesu
XVII POWTORZENIE | EGZAMIN KONCOWY
Powt i SCi t Rozwigzuj
45-55 Povitbrzante fadtofi owtarza wiadomosci z catego ozwigzuje przyktady Weiatat
kursu praktyczne
56-63 Eazamin praktyeany Wykonuje mE_nqu.mm WEg Dokonuje mm_jom_wmm_:m_.
dokumentacji oceny jakosci
. . . Analizuje przypadki

64-72 E n teoretyczn Uczen odpowiada na pytania

gzami YRy PO Ry techniczne

PIERWSZY ROK NAUCZANIA 36 godz.

DRUGI ROK NAUCZANIA 108 godz. Razem w trzyletnim cyklu nauczania 216 godz.

TRZECI ROK NAUCZANIA 72 godz. R

Opracowat: inz. Stawomir Obremski
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